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14. Принцип изготовления горизонтальных жалюзи «Hollis» с механизмом «MAGIC».

Отличие при изготовлении изделия состоит в особенности изготовления карниза и прошивки полотна жалюзи.
Таблица раскроя карниза представлена в таблице приведенной ниже:
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14.1. При изготовлении верхнего карниза изготавливается только одно отверстие под механизм. При этом расстояние от отверстия под установку суппорта с роликом, до отверстия под механизм не должно быть меньше 7  см.

Схема пробивки отверстий представлена на рис.№ 36.
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рис №36.

Компоненты механизма Magic представлены на рис №37

Сборка карниза аналогична основному технологическому регламенту за исключением пунктов установки фиксатора веревки и поворотного механизма с адаптером. 
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Последовательность сборки  жалюзи с механизмом Magic представлена на рис№38. 

15. Принцип эксплуатации  жалюзи с механизмом «Magic».


16. Расход материалов и фурнитуры на изготовление стандартного изделия 100х150 (см).

16.1. Расход материалов и фурнитуры для изготовления карниза и нижней планки. 

	Поз.
	Наименование
	Артикул
	Размер (мм).
	Кол-во
	допуск
	Примечание

	1
	Карниз верхний
	V13-1
	1000
	1шт.
	(2
	

	3
	Карниз нижний
	V13-2
	1000
	1шт.
	(2
	

	4
	Поворотная ось
	V13-4
	760
	1шт.
	(10
	

	6
	Суппорт с роликом
	V13-6
	-
	3шт.
	
	

	7
	Вставка в суппорт
	V13-7
	-
	3 шт.
	
	

	8
	Заглушка 
	V13-8
	-
	3 шт.
	
	

	9
	Верхняя боковая крышка
	V13-9
	-
	2 шт.
	
	

	12
	Нижняя боковая крышка
	V13-12
	-
	2 шт.
	
	

	
	Набор компонентов «Magic» 
	V13-magic
	
	1 шт.
	
	


16.2. Расход материала для изготовления ламелей и дальнейшей сборки изделия.

	Поз.
	Наименование
	Артикул
	Размер (мм).
	Кол-во
	допуск
	Примечание

	14
	Колокольчик
	V13-14
	-
	1шт
	-
	

	16
	Алюминиевая лента
	V13-16
	1000
	70 шт.
	(2
	

	18
	Лесенка 
	V13-18
	1600
	3 шт.
	(28
	

	19
	Веревка
	V13-19
	7200
	1 шт.
	(50
	

	20
	кронштейн
	V13-20
	-
	2шт.
	-
	

	25
	Прозрачный прут
	V13-25
	1200
	1 шт.
	-
	

	31
	Клипс
	V13-31
	-
	3 шт.
	-
	

	34
	Зажимы для лесенки
	V13-34
	-
	6 шт.
	-
	


17. Маршрутная карта технологического процесса изготовления алюминиевых горизонтальных жалюзи.

	Заготовка верхнего карниза

	№ операции
	Наименование и содержание операции
	Оборудование (код, наименование) 
	Приспособление, инструмент

	1.
	Рубка верхнего карниза
	Рабочий стол рис.№5
	Пресс отрезной НТ-45

	2.
	Пробивка отверстий под суппорт с роликом
	Рабочий стол рис.№5
	Пресс вырубной НТ-35, мерная линейка MS-025

	3.
	Пробивка отверстий для поворотного механизма и фиксатора веревки
	Рабочий стол рис.№5
	Пресс вырубной под механизм   НТ-40

	Заготовка нижней планки

	4.
	Рубка нижней планки
	Рабочий стол рис.№5
	Пресс отрезной НТ-45

	5.
	Пробивка отверстий под заглушки.
	Рабочий стол рис.№5
	Пресс вырубной НТ-35, мерная линейка MS-025

	Заготовка поворотного стержня.

	6.
	Заготовка поворотного стержня
	Рабочий стол рис.№5
	Кусачки по металлу.

	Сборка верхнего карниза.

	7.
	Установка суппорта с роликом
	Рабочий стол рис.№5
	-

	8.
	Установка фиксатора веревки
	Рабочий стол рис.№5
	Узкогубцы с загнутыми концами. 

	9.
	Установка адаптера под механизм.
	Рабочий стол рис.№5
	-

	10.
	Установка поворотного механизма.
	Рабочий стол рис.№5
	-

	11.
	Установка поворотного стержня в верхний карниз.

Установка вставки в суппорт.
	Рабочий стол рис.№5
	-

	Сборка нижней планки

	12.
	Установка нижних боковых крышек.
	Рабочий стол рис.№5
	-

	Нарезка ламелей

	13.
	Нарезка ламелей
	
	Станок для резки ламелей.

	Сборка жалюзи.

	14.
	Присоединение зажимов к лесенке.
	Рабочий стол рис№ 22
	Ножницы швейные. Узкогубцы.

	15.
	Присоединение лесенки к вставкам в суппорт.
	Рабочий стол рис.№22
	Пинцет медицинский прямой №4.

	16.*
	Сборка полотна жалюзи
	
	Сборочный стенд РМ-01 (при  ручной сборке)

	17.
	Закрепление заглушек на верхнем карнизе.
	-
	-

	18. 
	Прошивка полотна
	Рабочий стол рис.№22 при автоматической сборке. Сборочный стенд РМ-01 (при  ручной сборке)
	Сборочный стенд РМ-01 (при  ручной сборке)*

Игла специальная.

	Проверка работоспособности и размеров изделия

	19.
	Проверка работоспособности
	-
	Сборочный стенд РМ-01 (при  ручной сборке)

	Упаковка и комплектация изделия.

	20. 
	Сборка ручки управления
	Рабочий стол
	-

	21.
	Комплектация кронштейнами. Упаковка заказа.
	Рабочий стол
	-
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Рис№37








